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Internationales Anmeldedstum (TegMonsUJafrr) 
29.09.2004 



Priori tatsdatum (Ta&MormWahr) 
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Anmelder 

FRENZEUT-WERKE GMBH & CO. KG 



1 p Dem Anmelder wird mftgstellt, daB ihm die mit der Internationalen voriauflgen Prufung beauftragte BehSrde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen voriauflgen Berlcht zur 
Patentlerbarkeit, gegebenenfalls mit den dazugehflrigen Anlagen, Qbermittelt. 

2. Eine Kopfe des Berichts wird - gegeben§nfafls mtt den dazugehSrigen Anlagen - dem internationalen BOro 
zur Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter Obermittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale BDro eine Obereetzung des Berichts (Jedoch 
nicht der Anlagen) Ins Englisohe anfertigen und dlesem Amt Obermltteln. 

4. ER1NNERUNG 

Zum Eintrftt In die natfonale Phase hat der Anmelder vorjedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern nooh spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Obersetzungen und Entrichtung nationaler GebOhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die duroh das Internationale BQro Im Formblatt PCT/IB/301 Obermittelte Information). 

(at einem ausgewahlten Amt eine Obereetzung der Internationalen Anmeldung zu Qbermitteln, so muB diese 
Ubersetzung auoh Obersetzungen aller Anlagen zum internationalen vortaufigert Bericht zur Patentlerbarkeit 
enthalten. Es ist Aufgabe des Anmeidere, solohe Obersetzungen anzufertfgen und den befroffenen 
ausgewahlten Amtern direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheften zu den mafjgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leftfadens fur Anmelder zu entnehmen. 

Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hfngewiesen, in welchem erkiSrt wird, daft die Kriterien fur Neuheit, 
erflnderfsche Tatigkeit und gewerbllche Anwendbarkelt, die im ArtikeJ 33(2> bis (4) besohrieben werden, nur 
fOr die internationale voriauflge PrOfung Bedeutung haben, und daS "jeder Vertragsstaat (...) fOr die 
Entsoheidung Qber die Patentfdhlgkeit der beanepruchten Erfindung in diesem Staat zusatzliche Oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusfitzllchen Merkmate kfinnen 
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordemisse fQr die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheft 
und StQtzung der Anspruche betreffen. 



Name und Posiansohrift der mrt der internationalen Prufung 
bsauftmgten BehSrde 



Europaisches Paterrtamt- P.B. Patemlaan Z 

NL-2280 HV R(jsw!jk - Pays Bas 

Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo ni 

Fax: +31 70 340-3010 



Bevollmachtlgter BedJenstster 

Powell, M 

Tel. +31 70 340-28S7 



a 




Formblatt PCT/IPEA/416 (Januar 2004) 



BEST AVAILABLE COPY 



2.M£R.2006 11: li 



EPA MUENCHEN 089/2399-4465 



NR. 912 



S.2 



VERTRAG OBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT OBER DIE 

PATENTIERBARKEIT 

(Kapitel II des Vertrags Qber die Internationale Zusammenarbeit auf dem Qebiet des Patentwesens) 



Aktehzetchen des Anmalders odsr Anwalte 
91561AA/0 



WEITERES VORGEHEN 



siehe Fbrmblatr PCT/I PEA/41 6 



Internationales Aktenzeichen 
PCT7EP2004052360 



Internationales Anmeldedatum (TagMonaWehr) 
29.09.2004 



PriorftaBdatum (TagMonaWahr) 
10.10.2003 



International© Patentklassjfikation (IPK) Oder nationale Klaselflkatlon urtd fPK 
C09K3/10, F16J15/12 



Anmelder 

FRENZEUT-WERKE GMBH & CO. KG 



3. 



Bel diesem Betieht handelt es sleh urn den internationalen vorlaufigen PrQfungsberfchti der von der mlt der 
internationalen vorlfiuflgen Prflfung beauftragten Behcrde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 Dbermlttert wfrd. 

Dieser BERICHT umfaBt fnsgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 
AuBendem liegen dem Bericht ANLAGEN bel; dlese umfaesen 

a. IS (an den Anmelder und das Internationale BQm gesandt) Insgesamt 4 Blatter; dabel handelt es slch urn 

□ Blatter mit der Beschreibung, AnsprOchen und/bder Zeloh nungen, die gefindert wurde n und dlese m Benefit 
zugrunde liegen, undAder Bl&tter mlt Berichtlgungen, denen die Behdrde zugestimmt hat (elehe Kegel 
70,1 6 und Abschnrtt 607 der Verwattungsvorschrlften) . 

IS Bl&tter, die frQhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grflnden nach Auffassung der Behdrde eine Anderung ©nthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
Internationalen Anmeldung in der ursprflnglich eirrgerejcryten Fassung hinausgeht 

fhuran das International* BOro gssandt)\> Insgesamt (brtte Art und Anzahl der/des elektronlschen 
iatentrSger(s) angeben) , derate eln Sequenzprotokoll undhder die dazugehfirlgen Tabellen errthaitfenthalten, 
nur in computerleebarer Form, wie im Zusatefeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeban (siehe Abschnltt 
802 der Verwattungsvorschrlften). 



b,P 



Dieser Bericht entha.lt Angaben zu folgenden Punkten: 

SI Feld Nr. I Grundlage des Bescheids 

□ FeldNMI Prioritat 

□ Feld Nr. Ill Keine Erstellung eines Qutachtene uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 

Anwendbarkert 

□ Feld Nr. IV Mangelnde Elnheltllchkeltder Ertlndung 

Sf Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hlnsiohtlich der Neuheit, der erfindertschen T&tigkelt 

und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StOtzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestlmmte angefOhrte Unterlagen 

□ Feld Nr. VII Bestimmte M&ngel der Internationalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmt© Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Elnrelehunc, des Antrags 



15.03.2005 



Datum der Ferfgsteilung dieses BsrJchts 



02.02.2006 



Name und Postanschrift der mit der internationalen PrQfUrtg 
beauftragten Behfirde 

EuropSisches Paterrtamt - P.B, 681 & Patentjaan 2 
NL-22B0 HV Rjswijic - Pays Bas 

TsJ. +3t 70 340 - 2040 T* St 651 epo nl 
Pax; +31 70 340-30*6 



Bevollmachtigter Bediensteter 

PU6t2,C 

Tel. +31 70 340-3769 
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internationaler vorlaufiger bericht 
uber die patenherbarkeit 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/052360 



FeW Nr. I Qrundlagg dgs Bgrtehtg 



1 . Hfnsichttich der Sprache beruht dsr Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der ale 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben 1st 

□ Der Bericht beruht auf efner Obereetzung aus der Originalspraohe in die foigende Sprache, 

bei der es sioh um die Spraohe der Obersetzung handett, die fDr folgenden Zweck eingereicht worden 1st: 

□ Internationale Reoherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentiichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vor&ufige PrOfung (nach Regein 55.2 undybder 55.3) 

2. Hinslohtlich der Bestandteite* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzbtatter* die dem 
Anmeldeamt auf elne Aufforderung nach Artikel 14 hln vorgelegt wurden, getten Im Rahmen dieses Berlchts ale 
"ursprQngllch eingereicht" und sindihm nicht beigefugt); 



BeschreFbung, Seiten 

1 -22 in der ursprttnglich efngereichten Fassung 



AnsprOche, Nr. 

1 -24 elngegangen am 04.08.2005 mtt Schrelben vom 04.Qa.200S 



Zeichnungen, Blatter 

1/10-10/10 In der ursprflrrgllch elngerelchten Fassung 



□ einem Sequenzprotokoli undybder etwafgen dazugehSrigen Tabelien - aiehe Zusatzfeld betreffend das 
8equenzprotakoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen slnd fblgende Untertagen fortgsfallen: 

n Beschreibung: Sefte 

□ AnsprOche: Nr- 

□ Zeichnungen: Biatl/Abb, 

□ Sequenzprotokoli (genaue Angaben): 

□ etwalge zum Sequenzprotokoli gehSnsnde Tabelien (genaue Angaben): 

4. SI Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von elnigen) der dlesem Bericht befgefQgten und nachetehend 
aufgeiisteten Anderungen erstelft worden, da dlese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der BehOrde Qber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hlnausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Besohrefbung: 8efte 
IS AnsprOche; Nr, 1 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb, 

□ Sequenzprotokoli (genaue Angaben): 

□ etwafge zum Sequenzprotokoli gehorende Tabelien (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrlfft, kdnnen elnig& oder alle dieser BIMtter mlt der Bemerkung 
"crsetzt" vereeAen worden > 
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OBER DIE PATENHERBARKEIT 



Internationales Aktenzelohen 
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Feld Nr. V Begrundete FesteteHung nach Artikel 35 (2) hfralchtllch dor Neuhalt, der erfinderischen 
Tatigkelt und der gawerbnchen Anwendbarfcelt; Unteriagen und Erklarungen zur Stutzung dlesar 
FeststeHurifl _ 



Nefn: AnsprOche 1-24 

Gewerbllohe Anwendbarkeit (I A) Ja; Anspruche; 1-24 

Nejn: Anspriiche: 

2, Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
eiehe Beiblatt 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 2,3,5,7-9,11,14-24 
Neln: Anspriiche 1,4,6,10,12,13 
Ja: AnsprOche 



Erfinderisohe Tatigkelt (IS) 
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INTERN ATIONALEB VORLAUFIGER Internationales Aktenzeiohen 

BERICHT ZUR PATENTIERB ARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/052360 



Grundlagedes Bescheides 



Die mit Schreiben vom 4.8.2005 eingereichten Anderungen bringen Saohverhalte eln, die 
im Widerspruch zu Artikel 34(2)(b) PCT Ober den Offenbarungsgehaft der internationalen 
Anmeldung Im Anmeldezeitpunkt hinausgehen. Es handelt slch dabei urn folgende Ande- 
rungen des Anspuchs 1 : 

1 . unter (a) bzw. (b) wurde jeweiis "Fa&erlingenverteilung der Schmelzfaser Im Bereioh 
von 0, 1 mm bis 30 mm" angegef Ogt. 



Als Basis wurde auf den ursprunglichen Arrspruch 4 verwiesen. Dies kann nicht 
akzeptiert werden, da in diesem Anspruch von elner mjfilgran Faserlangenver-teilung 
die Rede 1st. 



2. statt erhfihter Temperatur wird eine Temperatur beansprucht, die "Qber dem 
Schmelzpunkt oder Erwetchungspunkt der Schmelzfaser liegf. 

Als Basis wude auf Seite 8, Zellen 2 und 3 der vorliegenden Beschreibung 
verwiesen. Dies kann nicht akzeptiert werden, da im gielchen Satz neben der 
Temperatur auch der Druck speziflziert wird. 



Zu Punlct V 

Begrundete Feststellung hinsiehtilch der Neuheit, der erfinderisehen Tatlgkelt und 
der gewerbliehen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zurStutzung dieser 
Feststellung 

Es wird auf die foigenden Dokumente verwiesen: 

D1: DE199 41 410 
D2: DE 32 32 255 
D3: DE101 28 346 
D4: DE 44 19 007 
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INTERNATIONALE!) VORLAUFIGER Internationales Attenzeichen 

BERICHTZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATQ PCT/EP2004/052360 



1. Klarheit: 

lm unabhangigen Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung wird das Produkt uber 
Verfahrensmerkmale definlert Das Produkt ate solches muss neu und erfinderisch 
sein urn die Voraussetzungen der Patentierbarkeit zu erfflllen (PCT RIchtlinien 5.26- 
5.27). Mit anderen Worten; ein Produkt wird nicht dadurch neu, dass es durch ein 
anderes Verfahren hergestellt wird. Im vorliegenden Fall hat das benutzte Verfahren 
keinen Efnfluss auf das erhaltene Produkt. 



2. Neuheit und erfinderische Tatlgkelt 



2.1 . Die vorliegende Anmeldung erfQIlt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1 ) PCT, weil 
der Gegenstand des der Anspruche 1 ,5,7,8,12,14 und 15 im Sinne von Artikel 33(2) 
PCT nicht neu ist. 



Dokument D1 offenbart (Anspruche) eine Beschichtung fur eine Zylinderkopfdich- 
tung. Dabei kommt ein thermoplastischer Fluorkunststoff (PTFE) unter Zusatz von 
FOII- oder Verstarkungsstoffen Oder Zusatz eines thermoplastischen Kunststoffes 
(e.g. PEEK) zum Einsatz. In Belspiel 1 wird eine Beschichtung ftlr eine Zylinder- 
(jj) kopfdlchtung hergestellt, die aus 1 0 Einzelschichten besteht. Die Gesamtschicht- 

dicke betragt dabei 60 ^m. Damit weist das erzeugte Produkt mit PEEK einen 
Thermopiasten sowie weitere "Binder" auf. 

Es wird davon ausgegangen, dass sfch das erhaltene Produkt nicht von dem 
beanspruchten Produkt unterscheidet, da im Rahmen der Herstellung des Produkts 
die "Schmelzfaser" aus Anspruch 1 und die Dichtung aus Anspruch 12 der 
vorliegenden Anmeldung aufgrund der erhShten Temperatur (siehe Selte 8, Zeilen 2- 
3) nicht mehr vom PEEK aus D1 zu unterscheiden sein durfte. Durch das Erhitzen 
Qber den Schmelzpunkt der Schmelzfaser ist alleine die chemische 
Zusammensetzung der Komponente von entscheidender Bedeutung. 
Somit 1st der Gegenstand der Anspruche 1,4,6,10,12 und 13 nicht neu. 
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2.2 Auch die In den Dokumenten D2-D4 beschrlebenen Produkte werden als zumindest 
neuheitschadlich fQr das Produkt aus Anepruch 1 und die DIchtung aus Anspruch 1 0 
angeaehen. 

D2 beschrelbt (Selte 10, AnsprQche) eln Weichstoffflachdichtung. Das Faservlies 
besteht dabei aus mindestens drei Faserarten. Dabei k6nnen z.B Polyamldfasem 
verwendet werden. Auch in diesem Fall wlrd davon ausgegangen, dass slch das 
erhaltende Produkt nioht vom beanspruchten Produkt unterscheidet So gibt es in 
besagtem Dokument auch keinen Hinwels auf die vom Anmelder angefGhrte 
maximalen Anwendungsbedingungen von bis zu 200*0. 

Dokument D3 (AnsprQche) und D4 (ganzes Dokument) befassen sich mit Flach- 
dichtungen aus impragnlerten Vliesstoffen. Die Herstellung der Flachdichtungen 
erfolgt unter Druck und Warme. Wiederum wird das jeweils erhaltene Produkt als 
nlcht untersoheldbar vom beanspruchten Gegenstand der AnsprQche 1 und 10 
angesehen. 

2.3. Die abhangigen AnsprQche 2,3,5,7-9,1 1 ,14-24 enthaiten keine Merkmale, die in 
Kombination mit den Merkmalen irgendeines Anspruche, auf den sie sich beziehen, 
die Erfordernisse des PCT in Bezug auf erfinderische Tatigkelt erfOllen. 



Permblatt PCT/Bablatt/409 (Blatt 3) (EPA-Januar 2004) 



2.rjftR.200S 11:12 



EPA MUENCHEN 089/2399-4465 



NR. 912 S.8 



Internationale Petenlflnmelduns 

Titeh Plachdichtungswcrkstoff in Form einer verst&rkten Verbundfblie (composite film) 

Anm elder: FraweliMVerke GmbH & Co. KG 

Unscr Zelchen: *ISSI WO (BE/PE/BSAPE) 

Datum: *- August 2005 

Patentansoriiche 

1. Unter Anwendungsbedingungen von bis zu 330°C thermisch stabiler Hochleistungs- 
5 Flachdichtungswerkstoff, in Form einer faserverstfirkten und/oder binderverstfirkten 

Verbundfolie (composite film), mit einer Gesamtsohichtdieke von 0,01 mm bis zu 3 mm, 
herstellbar durch Verpressung von wenigatens einem oder von mehreren Faservliesen, 
enthaitend die Komponenten: 

10 (a) mindestens eine erste Faser aus einem Thermoplasten, ausgewShlt aus der 

Gruppe, bestehend aus Polyetheretherketon (PEEK), Poly-p- 
phenylensufild (PPS)„ Polyetherimid (PEI). Polyetheramid (PEA), Polyamid 
(PA), Polysulfon (PSU), Polyvinylethersulfon (PPSU), Polyethersulfbn (PES), 
Polyaiyletherketon (PAEK), Polyetherlceton (PEK), Polyoxymethylen (POM) 

IS und Cemischen davon, Oder aus der Gruppe der metallischen Schmelzfasem 

mit einem Schmelz- oder Erweichungspunkt der Metalifasern von unter 
450°C, ate Schmelzfeser, in einem Gewtchtsanteil von 30 bis 97%, bezogen 
auf die gesamte Formulierung des Faserviieses, und einer Faser Igngenvertei- 
Iung der Schmelzfeser im Bereich von 0,1 mm bis 30 mm, 
(3 20 (b) gegebenenfalls mindesten eine zweite Verst&rkungsfaser, ausgewfihft aus der 

Gruppe, bestehend aus Glasfasern, Aramidfesern, Carbonfasern, 
Keramikfasem, oxidierten PolyphenylensuIfid-(PPS02>Fascm, Metalifasern, 
Polyimidfasem, Polybenzimrdazotfasern, Polybenzoxazolfasem und 
Naturfasem und Gemischen davon, dessen Temperaturstabilitat grefler ist als 

25 die der Schmelzfaser, mit einem Gewtchtsanteil von 3 bis 67 %, bezogen auf 

die gesamte Formulierung des Faserviieses und einer Fas erlSngerrvertei lung 
der VerstSrkungsfaser im Bereich von 0,1 mm bis 30 mm, mit der MaBgabe, 
dass die mittlere Faserl&ngenverteilung der Schmelzfeser kieiner ist als die der 
Verst&rkungsfaser, 

30 (c> bis zu 60 Gewichtsprozent, insbesondere 3 bis 10 Gew.-%, eines Binders, 

bezogen auf die gesamte Formulierung des Faserviieses, 
wobei die Komponenten (a), (b) und (c) 1 00 Gew.-% ergeben, 
sowie 
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(d) zusfitzlich zu 100 Gew.-% der Komponenten (a), (b) und (c) gegebenenfalis 
0,1 bis 80 Gew.-Teile von Ublichen Additiven und Zuschlagsstoffen, 
ausgewahlt aus Fasem a Fibrillen, Fibriden, nanoskaligen Zusatzen im 
GrSBenbereich von 5 bis 300 ran, folienartigen Strukturen, Pulpe, metal lischen 
oder keramischen Pulvern, oder anorganischen Mikrohbhlkugeln mit einer 
durchschninlichen PartikelgrBBe von 1 0 bis 300 jim und einer Druckfestigkeit 
von 3,5 bis 70 MPa und Mischungen hiervon, wobei ftbridartige ZusStze 
bevorzugt sind. 

unter Druck und einer Temperatur, die Qber dem Schnielzpunkt oder Erweichungspunkt 
der Schmelzfaser liegt zu einer verstirkten Verbundfolie (composite film) mit einer 
Gesamtschichtdicke von 0,01 mm bis zu 3 mm. 

Flachdichtungswerkstoff gemSB Anspruchl, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verpressung bei einem Druck von 0,05 bis 15 N/mm z und einer Temperatur von bis zu 
450 °C durchgefOhrt worden ist. 

Flachdichtungswerkstoff gemSB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
einzelnen Faservliese bzw. Faservliesmatten ein Fl&chengewicht von 8 bis 400 g/m 2 , 
insbesondere von 50 bis 1 00 g/m 2 , aufWeisen. 



Flachdichtungswerkstoff gem&B der AnsprUche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schmelzfaser ausgewfihlt ist aus der Gruppe aus PPS, PEI, PEK und PEEK und deren 
Gemischen und aus der Gruppe der metallischen Schmelzfasem. 

Flachdichtungswerkstoff gemfiB einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Binder (c) faserig und/oder fofienartig und/oder fibridartig ist und insbesondere 
eine Dispersion ist und Verbindungen enth&lt, die auf Polyacrylat, Polyvinylacetat, 
Ethylenvinylacetat, Polyvinylalkohol, Polyurethanen, Polyaramiden, (Co)Polyolefinen, 
Harzen aus der Gruppe aus Melaminharzen, Phenolharzen, Polyurethanharzen, oder 
Mischungen hiervon, basteren. 

Flachdichtungswerkstoff gem&fi Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, dass als Additive 
aus dem Stand der Technik bekannte tribologisch wirfcsame Zuschtagstoffe wie PTFB- 
Fasern oder -Pulver, Potyimidfasern, Poiyaram idfasem oder -folien und/oder -fibride, 
KohlenstofThanofasem oder Pulver im Flachdichtungswerkstoff enthalten sind. 
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X Flachdichtungswerkstoff gemfiB einem der AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Flachdichtungswerkstoff nach Verpressung bzw. Konsofrdierung eine.Dichte von 
0,25 gfcm 3 bis 4 g/cm*, insbesondere 0,75 gfcm 3 bis 1,6 g/cm*, aufweist. 

8. Faserverbundwetkstoff gernSfl ©inern der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schmelzfaser, die Additive und die Verstarkungsfaser homogen verteilt in der 
Faservliesmatte voriiegen. 

'lO 9. Faserverbundwerkstoff gemfiB einem der AnsprOche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass er eine gezielte InhomogenitHt im Querschnitt aufweist. 

10. Dichtung, insbesondere Zylinderkopfdiohtung, dadurch gekennzeichnet, dpss sie aus 
einem Flachdichtungswerkstoff gemSB einem der vorhergehenden AnsprOche 1 bis 9 
15 besteht und gegebenenfalls auf mindestens ein flSchiges Substrat, insbesondere ein 

metallisches Substrat, oder ein Gewebe oder Gestrick, oder Papier oder eine Platte, 
aufgebracht ist. 



U. Dichtung gemSiS Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Flachdichtungs- 

20 werkstoff zwischen zwei Substrate, insbesondere zwei Gewebesubstrate, eingebettet ist 

12* Dichtung gem&B Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass sie aus einem Laminat aus 

) mehreren aus auf Substraten aufgebrachten Flachdichtungswerkstoffen besteht. 



25 13. Dichtung gemaB einem der AnsprOche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine 
Ortlich unterschiedtiche Dichte bzw. eine 6rttich unterschiedliche topografische 
OberflSche bzw. Dicke aufweist. 



14. Dichtung gemfiB Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die unterschiedliche 
30 ElastizitSt und Plastizit&i durch topografisch gesteltete Pressplatten oder partietle, 

sektorale Pressungen mit Ortlich unterschiedtichen VerpresstmgsdrOcken erreicht werden. 

15. Dichtung gem&ft Anspruch 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Brtlich 
unterschiedliche topografische OberflSche aufweist, die ttber eine Mater ialaufl age erzielt 

33 worden ist, die mit der Dichtung verklebt oder verschweiBt ist, insbesondere mittels 

Lasertechnologie verschweiBt ist. 
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16. Dichtung gem£B einem der vorhergehenden AnsprDche 10 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet; dass die unterschiedliche Elastizitat und Plastizitat durch 
unterschiedliche Faser- und oder FQllstoffgehalte innerhalb der DichtflSchen eingestellt 
worden ist. 

17. Dichtung gem&B einem der AnsprQche 10 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
unterschiedliche Elastizitat und Plastizitst sektoral ttber die DichtflSche verteilt ist und 
durch mosaikartigen Zusammenbau von den Faservliesmatten unterschiedlicher 
Elastizitat und Plastizitst erreicht wird. 



18- Dichtung gemfift einem der AnsprQche 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass der ftlr 
die Dichtung eingesetzte Flachdichtungswerkstoff unterschiedliche Elastizitat und 
Plastizitst aufweist und die Dichtung sowoht Verbundwerkstoffe, eingelegte 
Elastomerteile, keramische Werkstoffe als auch metallische Werkstoffe wie Sickenringe, 
IS aufgelegte oder eingelegte Blechringe, ungesickte Blechringe, gebfirdelte EinfSassungen 

oder aufgeschweiBte, aufgeklebte verstSrkte Folien enthait. 

19. Dichtung gemSB einem der AnsprQche 10 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass in einem 
separaten Arbeitsgang durch Sprtthen, Tiefdruck, Siebdruck Additive Srtlich begrenzt auf 

20 die Faservliese aufgebracht worden sind. 

20. Dichtung gemfiB einem der AnsprQche 10 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass in einem 
separaten Arbeitsgang durch SprQhen, Tiefdruck, Siebdruck Additive Srtlich begrenzt auf 
die verstfirkte Folie aufgebracht worden sind* 

25 

21. Dichtung gemSJJ einem der AnsprQche 10 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass in einem 
separaten Arbeitsgang durch SprQhen, Tieftiruck, Siebdruck oder durch Lasertechnologie 
Additive Srtlich begrenzt auf die Dichtung aufgebracht worden sind. 

30 22. Dichtung gem&B einem der Anspriiche 10 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Dichtung eine durch Formpressen erzeugte Dichtungsgeometrie aufweist 

23. Dichtung gemaB einem der AnsprQche 10 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Dichtung ein Kammprofil zur Abdichtung aufWeist 



24. Dichtung gemfiO einem der vorhergehenden AnsprQche 10 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie Sensoren oder Transponder enthSIt, die Qber den Pressvorgang 
eingearbeitet worden sind. 
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